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   سخن مدیـر عامـل
ــازمان هایی در  ــروز، س ــش ام ــدرن و پرچال ــای م در دنی
ــدی  ــنودی و رضایتمن ــه خش ــد ک ــت موفق ترن ــه رقاب عرص
مشــتریان خــود را ســرلوحه عمــل خــود قــرار داده و 
ــوان  ــی را بعن ــرات محیط ــه تغیی ــب ب ــخگویی مناس پاس
ــش  ــب و کار خوی ــئولیت کس ــر از مس ــش جدایی ناپذی بخ

ــد. ــداد کنن قلم
 اگـر امـروز از نـام ویناک بعنوان نماد رشـد و بالندگی در صنعت یراق آلات PVC کشـور یاد می شـود به پشـتوانه بیش از 
40 سـال تجربه و ثبات قدم در ناملایمات کشـور اسـت. تلاش جمعی مدیران و همکارانم در ویناک، مهم ترین پشـتوانه ی 
مـا در ایـن راه بـوده اسـت. بـدون شـک حفظ دسـتاوردهای گذشـته و همسـوئی با تحـولات و فائـق آمدن بـه چالش های 
پیـش رو نیازمنـد رویکـرد سیسـتمی، ارتقـاء مسـتمر کمی و کیفـی محصولات، بهره گیـری از دانـش و فناوری هـای نوین، 

هـم بسـتگی و تـلاش مضاعف تمامی همکاران و پرسـنل شـرکت جهت بهبود رضایت مشـتریان می باشـد. 
امـروزه عوامـل اصلـی موفقیـت؛ داشـتن تعهـد، تخصـص، خلاقیـت و احتـرام بـه خواسـته های مشـتریان می باشـد. 
اینجانـب بهمـن نظـری، بـر این باورم کـه لازمه بهبود رضایـت و تقویت وفاداری مشـتری به عنوان اصلی تریـن رکن حیات 
و رشـد سـازمان، سـاختن تیمـی از همـکاران متعهـد، متخصص و با انگیـزه جهت رشـد و بالندگی خود و سـازمان در کنار 

حس مسـئولیت پذیری اسـت. 
خرسـندیم کـه همچنـان با تـلاش و کوشـش فراوان کلیـه زحمتکشـان مجموعه وینـاک، توانسـته ایم نیازهای مشـتریان 
عزیزمـان را بـرآورده سـازیم. همـواره تـلاش ما و کلیه همکارانـم در این مجموعه این بوده اسـت تا با درک درسـت از نیازهای 
ابـراز شـده و نشـده مشـتریان، محصـولات و خدماتـی را ارائـه نماییم تا در شـأن و منزلـت والای صنعت این مرز و بوم باشـد. 
بدون شـک با اتکا به اعتماد مشـتریان محترم و گرانقدر و نیز به پشـتوانه همکاران متعهد متخصص و با انگیزه در سـازمان، 
تمامی همت و کوشـش خود را به کار خواهیم بسـت تا همچون گذشـته پرچمدار شـکوفایی در این صنعت باشـیم و خدماتی 

درخور و شایسـته، ارائه نماییم. 

بهمن نظـری
مدیر عامل شرکت پویش پارت سیمین

The words
of the CEO
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ــپین  ــی کاس ــهرک صنعت ــه در ش کارخان
ــاحت  ــه مس ــوده ک ــع ب ــن واق ــتان قزوی اس

ــر  ــامل 6500 مت ــع ش ــه 17000 مترمرب کل مجموع
ــر  ــه و 1000 مت ــدی در دو طبق ــقف تولی ــوله مس س

می باشــد. اداری  ســاختمان 

   موقعیت کارخانه

F a c t o r y L o c a t i o n  . . .

مساحت ساختمان اداری

1000 m2

مساحت سالن های تولید

6500 m2

مساحت کل مجموعه

17000 m2
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بـا موفقیـت در اخـذ گرید سـازمان توانسـت بطور مسـتقیم 
بـا تأمین کننـدگان قطعـات خـودرو )سـاپکو، سازه گسـتر 

و مهـرکام پـارس( فعالیـت نمایـد و بـا ارتقـا مجموعـه 
کار،  انجـام  روش هـاي  و  سیسـتم ها  و  همـکاران 

توانمندي هـاي سـازمان بگونه اي کیفي متحـول گردید. 
از اقدامـات و نتایـج ایـن دوره مي تـوان بـه تدویـن 
در   CAD/CAM ابزارهـاي  بکارگیـري  فرآینـدي، 

طراحي و سـاخت ابـزار، اخـذ گواهینامه بین المللي 
ISO/TS و ساخت یافتگي   16949:2002

نگـرش، اهداف اشـاره نمود. تعـداد همکاران از 
30 تـا 110 نفر، فضاي کاري 2200 مترمربع 
و هویـت سـازمان با عنوان »شـرکت پویش 

پارت سـیمین« )سـهامي خاص( مضمون 
یافت. محصـولات تولیـدي در این دوره:
• پایه نگهدارنده ســتون زیر غربیلک
405، آردي و میل فرمــان پژو )

پارس و ســمند(
• مجموعـــه گلویـــي باک 

وانت بنزین 
• تراورس زیردســتي جلو 

پراید پاي 
• فریم پشــتي صندلي

206 پژو  عقب 

با توجه به پایین بودن تیـــراژ تولـــید قطـعــــات موتورسیکلت 
و در جهــت تضمیــن بقــاي ســازمان در حــوزه بــازار جدیــد 

ــال  ــه، از س ــي مجموع ــي و کیف ــا کم ــن ارتق و همچنی
1375 ســازمان با نام »پویـــش پـــارت« وارد صنـــعت 

ــداد  ــن دوره تع ــد. در ای ــودرو گردی ــازي خ قطعه س
همــکاران 30  نفــر و فضــاي کاري 450 مترمربــع 

ــه  ــر ب ــات زی ــن دوره قطع ــت. در ای ــوده اس ب
تولیــد انبــوه رســید:

  • رام زیرگیربکس پیکان
• گلویــي بــاک بنزیــن پــژو آردي و 

ــکان پی

ــور  ــو موت در ابتـــداي ســال 1364 تولیــد گلـــگیر جل
ــا  ــي ب ــن دوره کارگاه ــد. در ای ــاز ش ــدا آغ ــیکلت هون س

مســاحت 240 مترمربــع و بــا همــکاري 15 نفــر بــا نــام پویــش، 
 )CKD( توانســت از طرفــي محصــول خــود را جایگزیــن قطعات ژاپنــي

نمایــد و از ســوي دیگــر سفارشــات جدیــدي از مشــتریان خــود )تیــزرو، 
نیــرو محرکــه( دریافــت نمایــد. طراحــي و ســاخت ابــزار، همچنیــن 
تولیــد محصــولات ذیــــل در این دوره صـــورت گـرفـــت:

• گلـگیر جلو موتـورسیکلت هوندا
• شاسي موتورسیکلت براوو

ــارت از ســال 1361  پویش پ
بــا طراحــي و ســاخت قالب هــاي ســنبه و ماتریــس 

فعالیــت خــود را آغــاز نمــود. در ایــن دوره قالب هــاي تعــدادي از 
ــداد،  ــام بام ــا ن ــي ب ــتریان در کارگاه کوچک ــاز مش ــورد نی ــولات م محص

ــد. ــاخته ش ــي و س طراح

  دوره اول: شکل گیـری

1361

خـط زمــان

بــا افــزوده شــدن دســتگیره های آلومینیومــی در و پنجــره و همچنیــن 
مکانیزم هــای دوحالتــه، فرانســوی، لــولا تنظیــم شــو و ... ســازمان موفــق بــه 
تأمیــن کامــل نیازهــای مشــتریان خــود شــد. در همیــن راســتا بــا توجــه بــه 
مزیــت رقابتــی وینــاک بــه نســبت ســایر برندهــای موجــود در بــازار منطقــه، 

توســعه بازارهــای صادراتــی در دســتور کار مجموعــه قــرار گرفــت.
ــا دارا بــودن کامل تریــن ســبد کالایــی در میــان  در حــال حاضــر وینــاک ب
تولیدکننــدگان داخلــی و توســعه شــبکه نمایندگــی فــروش داخــل کشــور و 
همچنیــن توســعه بازارهــای صادراتــی خــود در منطقــه، نقــش اساســی در 

زمینــه تولیــد و تأمیــن نیــاز صنعــت در و پنجــره کشــور ایفــا می کنــد.

   دوره پنجـم: رویکرد مدیـریت نوین

1389

   دوره ششم:  ورود به صنعت یراق آلات در و پنجره 

1391
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1397
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در  اول حضــور  نمــودن ســال های  از ســپری  پــس 
صنعــت یــراق آلات درب و پنجــره، ســازمان اقــدام بــه توســعه 
محصــولات خــود بــه منظــور تکمیــل ســبد کالایــی مصرف کننــده 
ــه  ــزم تک حالت ــول مکانی ــواده محص ــام خان ــه تم ــوی ک ــه نح ــود. ب نم
ــار توســعه ســبد  ــرد و در کن ــه ک ــه مشــتریان خــود ارائ درب و پنجــره را ب
محصولــی ســازمان اقــدام بــه توســعه شــبکه مشــتریان وفــادار خــود از طریــق 

اعطــای نمایندگی هــای اســتانی نمــود. در ایــن مقطــع زمانــی تعــداد 22 
ــه  ــاک را در ســطح کشــور ب ــع محصــولات وین ــال توزی ــده فع نماین

عهــده دارنــد و برنــد وینــاک بــه عنــوان یکــی از بزرگ تریــن 
ــره در  ــراق آلات درب و پنج ــدگان ی ــد کنن تولی

ســطح کشور شناختــــه شــده است.

  
ــه ورود  ــوف ب ــازمان معط ــه س ــده توج ــن دوره عم در ای

بــه صنعــت یــراق آلات درب و پنجــره UPVC از طریــق 
ارتقــا عملکــرد فرآیندهــاي سیســتم مدیریــت کیفیت 

ــاي  ــد. نموده ــتمي مي باش ــرش سیس ــب نگ در قال
ــاني،  ــع انس ــد مناب ــا، فرآین ــن فرآینده ــارز ای ب

ــد، مدیریــت کلان، برنامــه ریــزي تولیـــد  خری
ــند. ــوین مي باش و تکـ

در ایــن دوره ســازمان بــا تبییــن و ارتقــا: 
فرهنــگ ســازماني، نگــرش مدیریتــي، رویکرد 

اســتراتژیک،  برنامه ریــزي  یادگیــري، 
منابــع  مدیریــت  اطلاعــات،  فــن آوري 

مدیریــت  و  بــازار  مدیریــت  انســاني، 
زنجیــره تامیــن خــود را بــراي حضــور 

بــازار جهانــي  موثرتــر در عرصــه 
ــداد همــکاران  ــد. تع ــاده مي نمای آم

ــاي  ــر، فض ــا 200 نف ــن 100 ت بی
کاري تــا 10000 مترمربــع
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Oچشــم انــدازی از دیـــروز تـا امــروز u t l o o k
Past , Present  . . .
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Fundamenta l  Va lues  . . .

ارائــه محصــول و خدماتــی بــا کیفیــت، قابــل اعتمــاد و بــا ارزش افزایــی مناســب در زمینــه مکانیزم هــای پیشــرفته در و 
پنجــره بــرای مشــتریان بــه منظــور مدیریــت مصــرف انــرژی، ارتقــا ســطح آســایش و امنیــت مصرف کننــدگان محصــولات 

ــد. ــاک می باش وین

Miss   مامـوریت ion

برند پیشرو  مکانیزم های در و پنجره UPVC در ایران و منطقه
V   چشم انداز i s i on ــط زیســت، اصــول ــه محی ــرام ب احت

ــی ــئولیت پذیری اجتماع ــی و مس ایمن

ــانی  ــع انس ــای مناب ــترش قابلیت ه گس
ــد ــولات  جدی ــر و تح ــه تغیی ــخ ب در پاس

   مسئولیت اجتماعی
اصــول  و  احتــرام  اعتمــاد،  صداقــت، 

اخلاقــی قــوی

ــروز و  ــش ب ــا دان ــدر ب ــازمانی مقت س
ــردن  ــه ک ــت بهین ــر جه ــتیاقی واف اش

پیوســته فرایندهــا و نوآوری هــا

ــی جهــت ارزش  ــت رقابت کســب مزی
ــرای مشــتری آفرینــی ب

   ارزش های ما
   توسعه منابع انسانی

   تمرکز بر مشتری   یکپارچگی

   دستیابی به نتایج عالی

Va lues
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ــن  ــد. ای ــور می باش ــره UPVC در کش ــراق آلات در و پنج ــدگان ی ــن تولیدکنن ــی از بزرگ تری ــاک یک ــر، وین ــال حاض در ح
ــز و  ــه مجه ــی را در کارخان ــر بین الملل ــتانداردهای معتب ــن اس ــا آخری ــق ب ــی و منطب ــا کلاس جهان ــی ب ــرکت محصولات ش

ــد. ــد می کن ــود تولی ــدرن خ م
ــن  ــرار گرفتــه کــه ترکیــب ای ــه شــکلی مــورد اســتفاده ق ــا کیفیــت ب ــع تکنولوژیکــی لازم جهــت تولیــد محصــول ب مناب

مزیــت تکنولوژیکــی و توانمنــدی پرســنل آن، نتایــج چشــمگیری را بــه همــراه دارد.
وینــاک، منتخــب دو دوره واحــد تحقیــق و توســعه در ســال های 92 و 94 بــا تکیــه بــر دانــش تحقیــق و توســعه خــود و 
اســتفاده از نیــروی جــوان و مســتعد دانشــگاه خــود قابلیت هــای تولیــد محصــول بــا کیفیــت خویــش را افزایــش می دهــد.

تیــم جــوان و پویــا در کنــار زیرســاخت های مناســب طراحــی و ســاخت و تجربــه بیــش از 40 ســال طراحــی و ســاخت قالــب 
و ابــزار منجــر بــه افزایــش قابلیت هــای تولیــد محصــول بــا کیفیــت گردیــده اســت.

طراحــی و ســاخت ســریع و دقیــق قالــب و ابــزارآلات تولیــدی و کنترلــی بــه وســیله روش هــای CAD/CAM و اســتفاده 
از تکنولــوژی روز دنیــا در ســاخت ابــزار

ــه ای و  ــای ضرب ــن در مدل ه ــا 600 ت ــن ت ــت 40 ت ــا ظرفی ــوع ب ــرس متن ــا خطــوط پ ــات ب ــد قطع ــرس: تولی ــان پ دپارتم
 PLC ــالا و کنتــرل توســط ــوژی ب ــا تکنول ــا کیفیــت را از طریــق تولیــد ب هیدرولیــک قابلیــت تولیــد قطعــات ب

استفاده از مواد اولیه با کیفیت برای تولید محصول با کیفیت
 PLC خطوط تولیـد تزریق فلـز و پلاستیک کنتـرل دقیق با

کیفیـــت بالای پوشش دهی سطـــوح از طریق استفـــاده از روش های علمـــی و به روز دنیا و انجام کنتـــرل های سالت اسپـری و    تـوانمنـدی ها
ضخامت ســنجی جهت دستیابی به خواسته استانداردهای معتبر بین المللی

با توجه به بهبود مستمر و ماشین آلات اتوماتیک مخصوص طراحی شده جهت تولید، خطاهای سهوی اپراتورها حذف شده. ویناک 
با افزایش سرمایه گذاری در این زمینه در جهت افزایش رضایتمندی مشتریان خود گام برمی دارد.

زمان انجام عملیات و زمان تکت جهت تولیـــد بهینه شده است. اصـــول Kaizen و 5S در خطوط اعمال شده و اطلاعات مورد 
نیاز هر فرآیند از قبیل مشخصه های کنترلـــی، مشخصه های مهم فرآیند، چرخه فرآیند، تجهیزات مورد نیاز هر فرآیند و ... تهیـــه 

و در هر فرآیند تعبیه شده است.
محصولات در بسته بندی استاندارد، به موقع و مطابق نیاز تحویل مشتریان محلی و خارجی می گردد.

کیفیت محصـول به صورت مستمر توسط تست های مختلفی از قبیل تست های شیمیایی، مکانیکـی و تست های پوشش سطـوح بر 
روی مواد اولیه در حال پایش و کنترل می باشد.

ویناک علاوه بر صحه گـذاری کیفیـت محصـولاتش از طریـق انجام تست ها و آزمایشـات معتبـر منطبق بر آخرین استانـداردهای 
محصـول، سیستم مدیریـت کیفیت خود را نیز از طریق ارزیابی های دوره ای BC های بین المللی مـورد ارزیابی و پایش قرار می دهد.

امروزه یکی از برجســته ترین مشــخصه های چرخه کیفیت فعال، آموزش می باشد. ویناک دوره های آموزشی مختلفی از قبیل 
مـــوارد ایمنی، اصول و مبانی سیستم کیفیت، شناخت مشخصات مهم محصول و فرآیند و ... را توسط مدرسان مجرب خود برگزار 

می کند و در همین راستا اقدام به تأسیس دانشگاه علمی کاربردی خود در استان قزوین نموده است.
ویناک مسئولیـت زیست محیطی خـود را از طریق رعایـت پارامتـرهای زیست محیطی از جمله استفـاده از مواد اولیـه دوستـدار 

محیط زیست، قابل بازیافت و منطبق بر استانداردهای بهداشتی رعایت می نماید.

Capabi l i ty  Set . . .
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سازمان ما در زمینه طراحي، ساخت ابزار و تولید قطعات خودرو و صنعت ساختمان )یراق آلات درب و پنجره دوجداره( 
فعالیت مي نماید. مدیریت و سایر واحدهاي سازماني شرکت، به همراه کارکنان مجرب خود همواره بر این عقیده اند که نیاز 
مشتریان را به طریق مطلوب و مؤثر تأمین نموده و رضایت آن ها را جلب نمایند. بدین منظور سیستم مدیریت کیفیت را بر 

IATF 16949:2016 , ISO 9001:2015 اساس الگوي استاندارد بین المللي
و الزامات خاص مشتري، با تکیه بر بهبود مستمر کلیه فرایندهاي سازمان، برقرار نموده و در این رابطه مسولیت های خود 

را به شرح ذیل اعلام مي دارد:

   خـط مشـی کیفیت
حرکت به سمت تولید با هدف نقص صفر
توسعه محصولات و فرآیندهای تولیدی 

توسعه فرآیند بازاریابی، فروش و برندینگ
کاهش قیمت تمام شده از طریق افزایش بهره وری فرآیندهای داخلی

   مسئولیت اول ما؛ تلاش در جهت جلب رضایت مشتریان از طریق: 

توسعه فرآیند منابع انسانی
   مسئولیت دوم ما؛ تلاش درجهت ارتقاء سطح دانش و بینش منابع انساني، به عنوان اصلي ترین سرمایه سازمان از طریق:

Quality Policy...
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PRODUCTION Technology
فرآیند تکوین

ابزار سازی

مواد اولیه

خطوط تزریق

دپارتمان پرس

فرآیند پوشش سطحی

تست های ابعادی و عملکردی

فرآیند مونتاژ و بســته بندی

Pre-Production Process

Moulding

Raw Material

Injection, Diecast

Press Shop

Surface Coating 

Quality Control

Assembling, Packing

   فرآینـد تولیـد...
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سازماندهی پروژه تکوین محصول
در این فاز اقداماتی نظیـر تعیین مسئـول اجرایی پـروژه، تعیین 
اعضـای تیـم چند تخصصـی )CFT(، تهیه ماتریـس مسئـولیت و 

استخراج برنامه زمان بندی شده صورت می پذیرد.
آنالیز قیمت و امکان سنجی تولید

این فاز اقدامات نهایی قبل از طراحی را شــامل می شود از جمله: 
امکـــان سنجـــی نهایـــی، آنالیـز ریســـک، بـرآورد قیمـت و ...

   فرآینـد تکوین

1. فرآینــد تکویــن محصــول )Product Quality Process(: یکــي از نظــام   نامه هــاي مرجــع اســتانداردهاي خودروســازان اســت کــه تمــام مراحــل فرآینــد طراحــي، ســاخت 
و توســعة آن هــا را در بــر مي گیــرد و تأکیــد دارد کــه هــر مرحلــه از فرآیندهــاي فوق الذکــر بخشــي از الزامــات سیســتم کیفیــت بــوده و از طریــق مهندســي همزمــان و بــا اســتفاده 

از تیم هــاي چنــد تخصصــي، طرح ریــزي در حیــن تولیــد و تکامــل محصــول انجــام و ارزیابــي مي گــردد.

ــر جمــع آوری صــدای مشــتری )اســتخراج  ــی نظی ــاز شــامل اقدامات ــن ف ای
ــه:  ــول )از جمل ــی محص ــای فن ــی ویژگی ه ــتری(، بررس ــای مش نیازمندی ه
بررســی اســتانداردهای محصــول، تســت پلن هــا، طــرح بســته بنــدی، مطالعــه 
شــرایط محیطــی کارکــرد(، جمع بنــدی مطالعــات و درک نیــاز طراحــی 
محصــول و فرآینــد، انتخــاب الگــوی مناســب جهــت طراحــی فرآینــد، امــکان 

ــد. ــه و ... می باش ــنجی اولی س

   شناسایی و تحلیل نیازمندی های مشتری 

از جملــه تهیــه، تصدیــق و  اقدامــات متعــددی  ایــن فــاز،  ابتــدای  در 
ــه مشــخصه های مهندســی محصــول،  ــذاری نقشــه های محصــول، تهی صحه گ
نهایــی نمــودن لیســت مشــخصات مهــم محصــول، تهیــه طــرح اولیــه، انجــام 
محاســبات، اجــرای فرآینــد PFMEA )آنالیــز حــالات خرابــی بالقــوه فرآینــد(، 

ــرد. ــورت می پذی ــول و ... ص ــی محص ــرح کنترل ــه ط تهی
در مرحلــه ســاخت ابــزار،  نقشــه هــای 2D و 3D تهیــه شــده بــرای ســاخت 
بــه قســمت ابزارســازی ارســال شــده و پــس از بررســی و صحه گــذاری 
برنامه ریــزی جهــت ســاخت قطعــات ابــزار و مونتــاژ آن هــا صــورت می پذیــرد. 
ــک از  ــین آلات CNC و اتوماتی ــود ماش ــه وج ــه ب ــا توج ــه ب ــن مرحل در ای
ــزار  ــل و ... اجــزا اب ــواع دری ــراش، اســپارک، ان ــرز، ماشــین ت قبیــل ماشــین ف
ــس از  ــوند. پ ــاژ می ش ــاً مونت ــرل و نهایت ــد، کنت ــالا تولی ــیار ب ــت بس ــا دق ب
ــزار  ــاخت اب ــذاری س ــد صحه گ ــی فرآین ــدی و کنترل ــزارآلات تولی ــاژ اب مونت
ــود. و در  ــول ش ــاخت حص ــت س ــل از صح ــان کام ــا اطمین ــود ت ــرا می ش اج
نهایــت تولیــد آزمایشــی و کنترل هــای عملکــردی و ابعــادی بــر روی محصــول 
ــتانداردهای  ــر اس ــق ب ــت و منطب ــا کیفی ــی ب ــا محصول ــرد ت ــورت می پذی ص

ــردد. ــل مشــتریان گ ــاخته شــده و تحوی ــی س جهان

   طراحی، کنترل و تصدیق فرآیند ساخت
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ــل ایده هــای مهندســین وینــاک  ــور محــرک ایجــاد کیفیــت در محصــولات، مســئولیت تبدی ــه عنــوان موت دپارتمــان ابزارســازی ب
ــزار آلات اعــم از قالــب، فیکســچر های تولیــدی و  ــه واقعیــت را دارد. در ایــن راســتا پــس از نهایــی شــدن طرح هــای 3D و 2D  اب ب

ــود. ــروع می ش ــزار آلات ش ــاخت اب ــاز س ــولات، ف ــن محص ــی و تکوی ــی طراح ــد تخصص ــای چن ــا و ... در تیم ه ــی، جیگ ه کنترل
مــواد اولیــه مصــرف شــده جهــت ســاخت ایــن ابــزارآلات تمامــاً دارای گواهینامه هــا و آزمایشــات تعییــن جنــس و خــواص مکانیکــی 

و ... می باشــند تــا از کیفیــت و دوام آن هــا اطمینــان خاطــر حاصــل شــود.
ــق و  ــزار آلات دقی ــد اب ــت تولی ــری جه ــرل و اندازه گی ــاخت، کنت ــین آلات س ــزارآلات و ماش ــاظ اب ــان از لح ــن دپارتم ــن ای همچنی
ــوارد  ــه م ــوان ب ــه می ت ــه از آن جمل ــد ک ــخگو می باش ــن را پاس ــی و تکوی ــد طراح ــای فرآین ــلًا نیاز ه ــوده و کام ــز ب ــی تجهی مهندس

فــوق اشــاره نمــود:

   ابـزار سـازی

ماشین آلات فرز CNC , NC و دستی 
ماشین آلات تراش 

ماشین سنگ ساب و محور                    
ZNC اسپارک

کوره عملیات حرارتی
انواع دریل رادیال و ستونی

رده تجهزات ساخت:
سختی سنج

ابزار سنجش صافی سطح
کولیس های دیجیتال و عقربه ای

میکرومترهای دیجیتال
گیج های بلوک و سوراخ

تیپر و ...

رده تجهیزات کنترل رقمی:
گیج های کنترلی

پنل گیج های قطعات منفصله
فیکسچرهای کنترلی محصول

رده تجهیزات کنترل ابعادی و گیج ها:

Moulding

ــن مضمــون  ــا ای ــرد ب ــن دپارتمــان صــورت می پذی ــزار در ای ــذاری اب ــق و صحه گ ــد تصدی ــزارآلات، فرآین ــس از ســاخت اب ــاً پ ضمن
کــه در یــک فــاز آزمایشــی، بــه تعــداد مشــخصی از محصــول بــا ایــن ابــزارآلات تولیــد می شــود و خروجــی آن هــا بــه صــورت 100 
درصــد تحــت کنتــرل کلیــه مشــخصه های مهــم و تأثیرگــذار بــر کیفیــت محصــول اعــم از مشــخصه های کنتــرل کمــی و عملکــردی 

ــرد. ــرار می گی و ... ق
لــذا بــا توجــه بــه وجــود تجهیــزات فــوق و دانــش فنــی مجموعــه، ابــزارآلات ســاخته شــده در ایــن دپارتمــان، ضامــن کیفیــت و 

کارآیــی محصــولات تولیــدی وینــاک خواهنــد بــود.
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استفـــاده از مـــواد اولـــیه اســتاندارد، شالـــوده تولیــد محصـــول بــا 
ــن  ــیه تأمی ــواد اولـ ــه مـ ــا، کلیـ ــن راستـ ــت می باشــد. در همیـ کیفیـ
شـــده علاوه بر دارا بـــودن شـــرایط استـانـــداردهای لازمـــه )همـاننـــد 
استانـــدارد ISO 9445 و EN 10025 و BS EN 10139(، در هــر 
بــار تأمیــن توســط آزمایشــگاه های معتبــر مــورد ارزیابــی قــرار گرفتــه 
و پــس از تاییــد مشــخصه های شــیمیایی، مکانیکــی و ظاهــری مـــورد 

ــرد. ــرار می گی ــرف ق مص
ــت  ــق رعای ــود را از طری ــی خـ ــت محیط ــئولیت زیس ــاک مس وین
پارامتـــرهای زیســت محیطــی از جملــه اســتفاده از مـــواد اولیــه 
دوســتدار محیــط زیســت، قابــل بازیافــت و منطبــق بــر استانـــداردهای 

بهـــداشتی رعـــایت می نمایـــد.

Raw material ...

   مـواد اولـیه

    خطوط تزریــق فلــز و پلاستیــک 
 PLC کنتــرل دقیق بـا

 وینــاک بــا دارا بــودن خطــوط مــدرن و بــه روز 
ــولات  ــی از محص ــازه کامل ــز، ب ــتیک و فل ــق پلاس تزری

مــورد نیــاز ایــن صنعــت را پوشــش می دهــد.
ــودن  ــا دارا ب ــوط ب ــن خط ــدی ای ــتگاه های تولی دس
کنترلرهــای PLC و اینورتــر، تولیــد محصــولات بــا 

کیفیــت و پایــدار را نویــد می دهنــد.
از  دقیقــی  و  گســترده  بــازه   ،PLC کنترلرهــای 
تنظیمــات فرآینــد را حاصــل می ســازند کــه بــا اســتفاده 
از آن هــا می تــوان بــه مؤلفه هــای مهــم هــر فرآینــد بــه 

ــت. ــق و مســتمر دســت یاف صــورت دقی
همچنیــن اســتفاده از کنترلرهــای اینورتــر دار منجــر 
ــره وری در  ــش به ــرژی و افزای ــرف ان ــش مص ــه کاه ب

تولیــد محصــولات می گــردد.

D i e c a s t
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ــه ای و هیدرولیــک قابلیــت تولیــد  ــن در مدل هــای ضرب ــا 600 ت ــن ت ــا ظرفیــت 40 ت ــا خطــوط پــرس متنــوع ب تولیــد قطعــات ب
 PLC ــالا و کنتــرل توســط ــا تکنولــوژی ب ــا کیفیــت را از طریــق تولیــد ب قطعــات ب

استفاده از مواد اولیه با کیفیت برای تولید محصول با کیفیت
خطــوط پرســکاری وینــاک پاســخگوی طیــف گســترده ای از محصــولات ایــن صنعــت می باشــد. همچــون خطــوط تزریــق، تمــام 
ــه مشــخصات مهــم  ــن می باشــند و کلی ــداوم و آنلای ــش م ــر تحــت پای ــز توســط کنترلرهــای PLC و اینورت خطــوط پرســکاری نی
فرآیند هــای تولیــدی کــه در فــاز تکویــن محصــول اســتخراج شــده در مراحــل تولیــد از جملــه پرســکاری، بــه صــورت تحــت کنتــرل 

می باشــند.

   دپـارتمـان پرس

Press Shop

ــا  خلــق کیفیــت در فرآینــد تولیــد می باشــد بــه طــوری کــه ب
ــد  ــرای تولی ــات لازم ب ــن تنظیم ــودن دقیق تری ــرل ب ــت کنت تح
ــن مراحــل  ــرل، در ای ــل از کنت ــت محصــولات قب ــات، کیفی قطع

ــوند. ــق می ش خل

از دیگر مزایای خطوط پرسکاری
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ــه پــای بــزرگان  ــا دارا بــودن نیــروی انســانی مجــرب و متخصــص در زمینــه پوشــش های ســطحی، توانســته اســت پــا ب وینــاک ب
ــردارد. اســتفاده از فرمولاســیون خــاص و اجــرای فرآیندهــای مهندســی شــده  صنعــت یــراق آلات UPVC در عرصــه جهانــی قــدم ب
منجــر بــه ایــن شــده کــه محصــولات تولیــدی از لحــاظ پوشــش ســطحی در ســطحی بالاتــر از اســتانداردهای بین المللــی ایــن مبحــث 
)اســتاندارد BSI EN 13126-8  بنــد 7-4 و اســتاندارد EN 1670 بنــد 2-5( قــرار گیــرد بــه طوری کــه الــزام اســتاندارد در مبحــث 
مقاومــت بــه خوردگــی قرمــز اســپانیولیت ها، حداقــل 97 ســاعت می باشــد در صورتیکــه ایــن مؤلفــه در تســت صــورت گرفتــه بیــش 

ــرای محصــولات وینــاک می باشــد. از 760 ســاعت ب
در زمینــه پوشــش های رنــگ الکتــرو اســتاتیک نیــز کــه بــر روی محصولاتــی هماننــد لــولا در و پنجــره اســتفاده می شــود، ضخامــت 
پوشــش های رنــگ بــالای 60  میکــرون می باشــد کــه عــلاوه بــر تضمیــن کیفیــت رنــگ، بــه دلیــل اســتفاده از رنــگ مقــاوم بــه اشــعه 
ــا خاطــری آســوده می توانــد صــورت  ــد ب ــور خورشــید دارن UV، اســتفاده از لولا هــای وینــاک در محیط هایــی کــه تابــش مســتقیم ن
پذیــرد. لازم بــه ذکــر اســت تمــام فرآیندهــای پوشــش ســطحی اعــم از پوشــش های دکرماتــه و همچنیــن رنگ هــای الکتــرو اســتاتیک، 
ــت پوشــش های  ــن کیفی ــا تضمی ــداوم می باشــند ت ــش م ــت تحــت پای ــری ضخام ــرل و اندازه گی ــال کنت توســط دســتگاه های دیجیت

ذکــر شــده حاصــل شــود. 

   فرآیند پوشش سطحی

Surface Coating پوشش نانو ویناک
پسیواسیون 3 ظرفیتی کرم

پوشش روی
زیر لایه )فولاد(

ــن  ــی، ای ــد تخصص ــای چن ــاک در تیم ه ــی وین ــول نهای ــدی و محص ــای تولی ــم فرآیند ه ــخصه های مه ــتخراج مش ــس از اس پ
ــه صــورت مســتمر در قلــب فرآیندهــای  ــی تعریــف شــده در سیســتم کیفیــت گردیــده و ب ــه آیتم هــای کنترل مشــخصه ها تبدیــل ب

تولیــدی کنتــرل و صحه گــذاری می گردنــد. 
ــه  ــد ک ــرار می گیرن ــتم Layout Inspection ق ــی سیس ــورد ارزیاب ــده م ــف ش ــی تعری ــای زمان ــولات در بازه ه ــن محص همچنی
در ایــن سیســتم کلیــه مشــخصه های مهــم عملکــردی و ابعــادی اســتخراج شــده در تیم هــای چنــد تخصصــی اولیــه مــورد ارزیابــی 

ــا از اســتمرار کیفیــت محصــول اطمینــان حاصــل شــود. ــد ت جامــع قــرار می گیرن
در مــورد تســت های ابعــادی جهــت جلوگیــری از بــروز خطاهــای انــدازه گیــری اعــم از خطــای اپراتــوری، خطــای محیــط و ... انــدازه 
گیــری مشــخصه های مهــم محصــول توســط گیج هــای کنترلــی از پیــش طراحــی شــده صــورت می پذیــرد تــا نقــش ایــن خطاهــا را 

در خروجــی نتیجــه بــه حداقــل برســاند.
ــورت  ــتانداردهای  EN13126 , EN1670 , EN1191  ص ــاس اس ــر اس ــاک ب ــدی وین ــولات تولی ــردی محص ــت های عملک تس
ــازاد، تســت Reveal، تســت Rebate، تســت  ــروی م ــی، تســت نی ــه خوردگ ــت ب ــامل تســت های دوام، مقاوم ــه ش ــرد ک می پذی

ــد. ــدن و ... می باش ــته ش ــت بس ــه مقاوم کمین

   تست های ابعادی و عملکردی

Q u a l i t y  C o n t r o l . . .
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تسـت های عملکـردی محصـولات تولیـدی وینـاک بـر اسـاس 
اسـتانداردهای بین المللـی بـرای تمـام محصولات انجـام می پذیرد.
ایـن تسـت ها کـه شـامل تسـت های دوام، تسـت هـای مقاومت 
در برابـر خوردگـی، تسـت نیـروی مـازاد، تسـت Reveal، تسـت 

Rebate، تسـت کمینـه مقاومـت بسـته شـدن و ... می باشـد.

                                                         EN 1935 تست محصولات لولا مطابق با استاندارد
تست محصولات دستگیره درب سوئیچی و ســـرویسی مطابق   

               EN 1906 با استاندارد
                                          EN 13126   تســت محصولات اسپانیولیت مطابق با استاندارد
                                                         ISO 2409 تست مقاومت رنگ مطابق با استاندارد
                                        EN 1670  تست مقاومت در برابر خوردگی مطابق با استاندارد

   آزمایشگاه:

L a b o r a t o r y
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فرآینـد مونتـاژ و بسـته بندی قطعـات، آخریـن مرحلـه از فرآیندهـای متوالـی جهـت خلـق کیفیـت در محصـولات وینـاک می باشـد. 
در ایـن مرحلـه نیـز همچـون مراحـل قبلـی از تکنولـوژی و ابزارهـای کنترلـی در فرآیند سـاخت اسـتفاده می شـود. اسـتفاده از ابزارهای 
کیفـی همچـون POKA-YOKE )خطـا ناپذیـر سـازی(، سنسـورینگ و اتوماسـیون و ... در این فرآیندها، مکمل مسـیر خلـق کیفیت در 

محصـولات ویناک می باشـد.

   فرآیند مونتاژ و بسته بندی

A s s e m b l i n g

P a c k i n g
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   خـدمـات پـس از فـروش:

ESPAGNOLETTE
EDGE CLOSURE

FUNCTION
GUARANTEE

10 سال
گارانتى اسپانیولیت

8thSt., Main Sq., Imamkhomeini Blv., 

Caspian Ind. Zone Qazvin-IRAN  

Pc: 34451-71351   

TeleFax: (+98 21) 45748                                                                            

�����ـ� ��ر����: ا����ن ���ان-��و�ـ�، ��ـ�ک ����� 
��ـــــ�ار ا��م ����ــــــ�، ��ـــــ�ان ا���، �����ن ���ــــــ� 
�����ـ�: ۳۴۴۵۱-۸۱۴۸۵                                                        

                                                         ��ـــ��ــــــ�: ۴۵۷۴۸ (۰۲۱)                 

After sales service 
G U A R A N T E E

گـارانـتـی 10 سالـه کلیـه اسپـانیولـیت ها

خـدمـات پـس از فـروش کلیـه محصـولات

ضمانت و پشتیبانی محصولات در برابر تغییر رنگ، 
تغییر حالت، زنگ زدگی و پوسیدگی

واحد CRM به منظور پیگیری درخواست ها، 
پیشنهـادات و شکایات مشتـریـان
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سـال  نمـونـه  پیشـکسوت 
استان قزوین - تیرماه 1397

Certificates & Awards...

گـرامیـداشت روز صنعـت و معـدن
استان قزوین - تیرماه 1394

تحلیل از صنعتگـران و معـدن کاران
 نمونه استـان قزوین - تیرماه 1392

   تندیس ها و لوح های تقدیر

ششمین جشنواره
 امتنان از کارآفرینان برتر استان قزوین

خرداد 1390

همایش سراسری بزرگان کارآفرین
اسفند 1390

چهارمین جشنواره کارآفرینان برتر
برگزیده استانی - 1387
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Certificates & Awards...
   تندیس ها و لوح های تقدیر

واحـد نمونه استانی تحقیق و توسعـه 
سال 94

واحـد نمونه استانی تحقیق و توسعـه 
سال 92

پروانه تحقیق و توسعـه

کـار آفـرین بـرتـر استـانـی
 در چهارمین جشنواره کار آفرین

کـار آفـرین بـرتـر استـانـی
 در ششمین جشنواره کار آفرین

کـار آفـرین بـرتـر استـانـی
 در هشتمین جشنواره کار آفرین

ISO 9001:2015 IATF 16949:2016 ISO 9001:2015

تاییدیه )گرید S( شرکت PSA فرانسه تاییدیه کیفـی شـرکت ایران خـودرو
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Products . . .
سیستم دوحالته

مکانیزم اسپانیولیت پنجره

مکانیزم اسپانیولیت درب

انواع دستگیره

انواع مکانیزم لولا

قفل سرویس

مقابلی قفل

مولیون

کیپر

زیر شیشه ای

Tilt & Turn System

Window Espagnolette 

Door Espagnolette

Handle Systems

Hinge Systems

Service lock

Adjustable lock Striker

Mullion

Striker Plate

Glass Fil ler

   محصـولات ...

D e s i g n  &  M a n u f a c t u r i n g  o f  D o o r  &  W i n d o w  A c c e s s o r y43 42



   سیستم دو حالته

Tilt & Turn System.. .

افزایش استحکام و ایمنی در کنار درزبندی مناسب پنجره به دلیل افزایش نقاط اتصال پنجره
انعطاف پذیری بالا جهت رفع نیاز سازنده پنجره به منظور طراحی و ساخت ابعاد مختلف پنجره

بهره وری بالا در زمینه کاهش مصرف انرژی
 )Ventilation( ایجاد قابلیت تهـویـه هـوا

قابلیت تنظیم مکانیزم لولا که منجر به درزبندی مناسب در کنار عملکرد روان پنجره
افزایش امنیت پنجره

 مقاومت بالا در برابر نیروی گشتاور N.M 40 معادل اعمال وزن 40 کیلوگرمی بر روی دستگیره 
کاهش خوردگی و ساییدگی کیپر به دلیل لغزش بوش بر روی کیپر

امکان تنظیم زمستانه، تابستانه پین کیپر

در سیســتم دو حالتــه وینــاک بــا تأکیــد بــر افزایــش زیبایــی و دوام، حساســیت خاصــی در امــور طراحــی، انتخــاب مــواد و دقــت در 
ــا اطمینــان بخــش دوام محصــول  ــا گذرانــدن ســختگیرانه ترین تســت های اروپ ــکاری مقــاوم و ظریــف کــه ب ســاخت شــده اســت. آب
ــوب  ــر ســایش و خوردگــی داشــته و عملکــرد مطل ــی در براب ــزم کــه مقاومــت بالای ــزی در مکانی ــد فل ــود، اســتفاده از تأکی خواهــد ب
ــزی کــه  ــد زاماکــی و فل ــاب تأکی ــزم تضمیــن می کنــد و همچنیــن بهره گیــری از ق ــا افزایــش عمــر مکانی اســپانیولیت ها را همــراه ب
ــر ایــن مدعــی اســت کــه حساســیت های لازم  ــرم در عملکــرد مکانیــزم می شــود، گواهــی ب ســبب کاهــش صــدا و تولیــد حرکتــی ن

جهــت تولیــد محصولاتــی بــا کیفیــت در تمــام ابعــاد لحــاظ شــده اســت.
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سیستم دو حالته

Tilt & Turn Systems
T  Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

0 0 -2 1 0- 4

اطلاعات فنی و عمومی / دستورالعمل مونتاژ / نصب
Technical  and General  Informat ion /  Assembly Instruct ions /  Hardware Insta l la t ion 

Technical and General Information / Assembly Instructions / Maintenance & Adjustment
Общая техническая информация / Инструкция по сборке /  Pегулировка и обслуживание

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

0 -2 0 0 -1 5

±3 mm

±0.8 mm

±0.8 mm

±2.25 mm

±3 mm

±1 mm

تنظیمات افقی باز شو

تنظیم فشار گسکت

تنظیم فشار گسکت

تنظیم باز شو عمودی

سالی یکبار روغن کاری شود

سیستم دو حالته

Tilt & Turn Systems

Maintenance & Adjustmentتنظیمات، تعمیر و نگهداری
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سیستم دو حالته عمومی

General Tilt & Turn Systems

1a

7

2

3

4

4g

7

91010a

11

12

13 13a

14

15

15

15

35 35

35

35

14b

30

1

35

35

29

14a

3

12a

2 0 2 0 5 0 1 1 7
2 0 2 0 5 0 1 1 8
2 0 2 0 5 0 1 2 4
2 0 2 0 5 0 1 1 9
2 0 2 0 5 0 1 2 5
2 0 2 0 5 0 1 2 6
2 0 2 0 5 0 1 2 7

اسپانیولیت قفل پشتی دو حالته

(400-850 mm)
(850-1300 mm)
(850-1400 mm)

(1200-1500 mm)
(1400-1700 mm)
(1600-2050 mm)
(2000-2350 mm)

3

2 0 2 2 0 0 0 3 6 گوشه بالا دو حالته استاندارد -4

2 0 2 2 0 0 0 3 9
2 0 2 2 0 0 0 4 0

لولای بالای لنگه بازشو)9-13(
لولا بالا فریم

-
-

11
12

2 0 2 2 0 0 0 4 1
2 0 2 2 0 0 0 4 2

لولای پائین فریم
لولای پائین بازشو

150kg
-

13
14

2 0 2 2 0 0 0 4 5
2 0 2 2 0 0 0 4 6
2 0 2 2 0 0 0 4 7

کاور پلاستیکی سفید
کاور پلاستیکی قهوه ای روشن
کاور پلاستیکی قهوه ای تیره

-
-
-

15

2 0 2 0 5 0 1 1 3
2 0 2 0 5 0 1 1 4
2 0 2 0 5 0 1 2 2
2 0 2 0 5 0 1 1 5
2 0 2 0 5 0 1 1 6
2 0 2 0 5 0 1 2 3

اسپانیولیت عرض دو حالته

(375-650 mm)
(565-840 mm)
(615-840 mm)

(770-1045 mm)
(990-1265 mm)

(1210-1485 mm)

2

2 0 2 0 5 0 1 2 0
2 0 2 0 2 0 1 0 8
2 0 2 0 2 0 1 0 9
2 0 2 0 5 0 1 1 0
2 0 2 0 5 0 1 1 1
2 0 2 0 5 0 1 1 2
2 0 2 0 5 0 1 2 1

اسپانیولیت ارتفاع دو حالته

(480-730 mm)
(580-780 mm)

(730-1180 mm)
(950-1400 mm)

(1180-1630 mm)
(1630-2080 mm)
(1900-2350 mm)

1

2 0 2 2 0 0 0 3 7 اتصال پائین دو حالته -29

2 0 2 3 5 0 0 2 9
2 0 2 3 5 0 0 2 8

کیپر اتصال پائین 2 حالته 9 
کیپر اتصال پائین 2 حالته 13

-
-30

سیستم قاب فرانسوی
و سیستم دو حالته عمومی

French frame system
& vertical Tilt & Turn System
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SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

اسپانیولیت ارتفاع دوحالته

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Espagnolette Height Tilt & Turn

Order Details

2 0 2 0 5 0 1 2 0
2 0 2 0 2 0 1 0 8
2 0 2 0 2 0 1 0 9
2 0 2 0 5 0 1 1 0
2 0 2 0 5 0 1 1 1
2 0 2 0 5 0 1 1 2
2 0 2 0 5 0 1 2 1

10
10
10
10
10
10
10

(480-730 mm)
(580-780 mm)

(730-1180 mm)
(950-1400 mm)

(1180-1630 mm)
(1630-2080 mm)
(1900-2350 mm)

A B C
420
470
870

1090
1320
1770
2040

-
-

112.5
112.5
112.5
410
410

-
-
-
-
-

360
495

-
-
+
+
+
+
+

0
2
3
4
6
7
7

0
0
1
1
1
2
2
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PREMIUM Tilt & Turn Systemsاسپانیولیت عرض دوحالته
Поворотно-Откидньıе Системьı

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Espagnolette widthTilt & Turn

Order Details

2 0 2 0 5 0 1 1 3
2 0 2 0 5 0 1 1 4
2 0 2 0 5 0 1 2 2
2 0 2 0 5 0 1 1 5
2 0 2 0 5 0 1 1 6
2 0 2 0 5 0 1 2 3

10
10
10
10
10
10

(375-650 mm)
(565-840 mm)
(615-840 mm)

(770-1045 mm)
(990-1265 mm)

(1210-1485 mm)

A B C
490
709
709
914

1134
1354

-
640
420
470
680
640

-
-
-
-
-

900

4
6
6
8
9

10

0
0
1
1
1
2

53 52



اسپانیولیت قفل پشتی دوحالته

Espagnolette back lock Tilt & Turn

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Order Details

2 0 2 0 5 0 1 1 7
2 0 2 0 5 0 1 1 8
2 0 2 0 5 0 1 2 4
2 0 2 0 5 0 1 1 9
2 0 2 0 5 0 1 2 5
2 0 2 0 5 0 1 2 6
2 0 2 0 5 0 1 2 7

50
10
10
10
10
10
10

(400-850 mm)
(850-1300 mm)
(850-1400 mm)

(1200-1500 mm)
(1400-1700 mm)
(1600-2050 mm)
(2000-2350 mm)

A B C
252.5
592.5
677.5
777.5

1072.5
1352.5
1752.5

207.5
131

126.5
131
131
131
131

-
547.5
632
732.5
579.5
719.5
719.5

2
3
3
4
6
7
8

1
2
2
2
3
3
4

D
-
-
-
-

1027.5
1307.5
1219.5

E
-
-
-
-
-
-

1707.5

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

B

D

K
A

 C

E

A

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

گوشه بالا دوحالته استاندارد

Corner Driver Tilt & Turn

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm
SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

SW4

± 0.8 mm

Order DetailsOrder Details

2 0 2 2 0 0 0 3 6 50130*155 4 1

Product
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لولای بالای فریم

Top Frame H inge

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

لولای بالای بازشو

Top sash hinge

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

0-2190-1

Rebate 
Width

(73,5)

Ø6

PUMF Top Frame Hinge
PUMF2 Top Frame Hinge 130 Kg

300
300

4
4

Product(Short Code)       
V.07.921.00.01
V.07.921.02.01

PUM9-
PUM10- Top Sash Hinge (10 mm axis)

PUM14-
PUM16-

Top Sash Hinge (9 mm axis)

Top Sash Hinge (16 mm axis)
Top Sash Hinge (14 mm axis)

PUM1-3 Top Sash Hinge (13 mm axis)

300

300

-
300-

300-
300-

-

Product(Short Code)       
V.07.911.09.01
V.07.911.10.01
V.07.911.13.01
V.07.911.14.01
V.07.911.16.01

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

4

61 61 61

Rebate 
Width

13/9 mm

Ø6
(130kg)

لولای پایین فریم

Bo t t om Frame  H inge

لولای پایین بازشو
Premium Bottom Sash 
Hinge

Order Details Order Details

Product
2 0 2 2 0 0 0 4 1 300130 kg لولای پایین فریم4

300Premium Bottom sash hing 130 kg -

Order Details Order Details

Product
2 0 2 2 0 0 0 4 2

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 3 8 300130 kg لولای بالای فریم4

Product

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 3 9
2 0 2 2 0 0 0 4 0

300
300

9 mm
13 mm

-
-

لولای بالای بازشو آکس
لولای بالای بازشو آکس

Product

57 56



اتصال پایین دوحالته

Ver t ica l  Ti l t  lock

VKM-2

021-3-01

Tilt&Turn System Standard Set (Horizontal) 
Стандартный Комплект

Tilt&Turn System Standard Set (Vertical)
Элементы Стандартного Комплекта

VKP 100V.15.905.05.XX
VM 240V.07.2035.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VKP 100V.15.905.05.XX
VY 400V.07.980.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VST1 20V.04.4
* VST1=VCD-1+VCD-2+VUMF+VKM-1+VKM-2

* VST2=VCD-1+VAK+VUMF+VKM-1+VKM-2

0.00.

(Short Code)       

VST2 20V.04.4 0.01.

(Short Code)       

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

VCD-1

VCD-2

VUMF VKM-1

VUM..VM..VKP..

VCD-1

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 3 7 20

Ver t ica l  Ti l t  lock  St r iker
کیپر اتصال پایین دوحالته

VKM-2

021-3-01

Tilt&Turn System Standard Set (Horizontal) 
Стандартный Комплект

Tilt&Turn System Standard Set (Vertical)
Элементы Стандартного Комплекта

VKP 100V.15.905.05.XX
VM 240V.07.2035.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VKP 100V.15.905.05.XX
VY 400V.07.980.XX
VUM 300V.07.910.XX

(Short Code)       

VST1 20V.04.4
* VST1=VCD-1+VCD-2+VUMF+VKM-1+VKM-2

* VST2=VCD-1+VAK+VUMF+VKM-1+VKM-2

0.00.

(Short Code)       

VST2 20V.04.4 0.01.

(Short Code)       

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

VCD-1

VCD-2

VUMF VKM-1

VUM..VM..VKP..

VCD-1

کاور پلاستیکی دوحالته

C o v e r  C a p s

0-2200-1

 Cover Caps for Tilt&Turn Hinge Group
Комплект Петлевых Декоров

PUM 100

      Used with
используется с       

V.15.916.00.XX
PUM-F 100

PKM2- 100
PKM1- 100
PKM1- 100
PKM4-R 50
PKM4-L

V.15.926.00.XX
PUMF2- 100V.15.926.02.XX

V.15.936.00.XX
V.15.946.00.XX
V.15.946.01.XX
V.15.956.00.XX
V.15.956.01.XX

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

50

Order DetailsOrder Details

2 0 2 2 0 0 0 4 5
2 0 2 2 0 0 0 4 6
2 0 2 2 0 0 0 4 7

سفید
قهوه ای روشن
قهوه ای تیره

100
100
100

C o l o r

0-2200-1

 Cover Caps for Tilt&Turn Hinge Group
Комплект Петлевых Декоров

PUM 100

      Used with
используется с       

V.15.916.00.XX
PUM-F 100

PKM2- 100
PKM1- 100
PKM1- 100
PKM4-R 50
PKM4-L

V.15.926.00.XX
PUMF2- 100V.15.926.02.XX

V.15.936.00.XX
V.15.946.00.XX
V.15.946.01.XX
V.15.956.00.XX
V.15.956.01.XX

PREMIUM Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

50

Ral9016

Ral8003

Ral8017

Ral8019

Ral8022

Ral9006

Order DetailsOrder Details

2 0 2 3 5 0 0 2 8
2 0 2 3 5 0 0 2 9

400
400
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Order Details Order Details

2 0 2 3 5 0 0 3 0
2 0 2 3 5 0 0 3 1

2
2

400
400

کیپر سرمه فرانسوی

Shoot Bolt Striker 
سرمه فرانسوی

Shoot Bolt 

00-340-1

19
0

19
0

19
0

 1
55

 
 1

55
 

 1
55

 

French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

10013VSBU Shoot Bolt TopV.07.560.03.01

(Short Code)       Product

VSBAV.07.560.04.01

VSB2V.07.560.02.01

Shoot Bolt Bottom

Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10013

10013

10014VLSU Gear Shoot Bolt TopV.07.500.00.01

(Short Code)       Product

VLSAV.07.500.01.01

VLS2V.07.500.02.01

Gear Shoot Bolt Bottom

Gear Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10014

10014

00-340-1

19
0

19
0

19
0

 1
55

 
 1

55
 

 1
55

 

French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

10013VSBU Shoot Bolt TopV.07.560.03.01

(Short Code)       Product

VSBAV.07.560.04.01

VSB2V.07.560.02.01

Shoot Bolt Bottom

Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10013

10013

10014VLSU Gear Shoot Bolt TopV.07.500.00.01

(Short Code)       Product

VLSAV.07.500.01.01

VLS2V.07.500.02.01

Gear Shoot Bolt Bottom

Gear Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10014

10014

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 4 3
2 0 2 2 0 0 0 4 4

100
100

3
3

1
1

Product
سرمه فرانسوی بالا

سرمه فرانسوی پایین
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ست میانی لولا تنظیم شو
Adj. Middle Hinge Group 

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 4 9
2 0 2 2 0 0 0 5 0

50
50

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 4 8 50

0 -3 0 9 0- 1

 Symmetrical Hinge Group Standard Set
Базовый Комплект

 Middle Hinge Group Standard Set
Комплект Среднего Прижима

PSG۱- ٤۰V.۰۷٫۹۹۰٫۱۰.

(Short Code)       
PKP ۱۰۰V.۱٥٫۹۰٦۰٫۰٥.XX

V.۰۷٫۹۱۱.XX PUM ۳۰۰

(Short Code)       

POBM ۱۰۰V.۰٥٫٥۷٦٫۰۱.

(Short Code)       

 PREMIUM French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

PABMG۹- ٥۰V.۰٥٫٥۸٦٫۰۹.

(Short Code)       

Adjustable Middle Hinge Group

V.۰٥٫٥۸٦٫۰۱۳.XX PABMG۱۳- ٥۰

Комплект регулируемой средней петли

* PSG1- : PAM+PUMF+PKM+1-PKM2-

* POBM=POBML+PUMF+PKPM

* PABMG=PUMF+PKPM+PABM

ست استاندارد لولا تنظیم شو

Simmetric Hinge Group

0 -3 0 9 0- 1

 Symmetrical Hinge Group Standard Set
Базовый Комплект

 Middle Hinge Group Standard Set
Комплект Среднего Прижима

PSG۱- ٤۰V.۰۷٫۹۹۰٫۱۰.

(Short Code)       
PKP ۱۰۰V.۱٥٫۹۰٦۰٫۰٥.XX

V.۰۷٫۹۱۱.XX PUM ۳۰۰

(Short Code)       

POBM ۱۰۰V.۰٥٫٥۷٦٫۰۱.

(Short Code)       

 PREMIUM French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

PABMG۹- ٥۰V.۰٥٫٥۸٦٫۰۹.

(Short Code)       

Adjustable Middle Hinge Group

V.۰٥٫٥۸٦٫۰۱۳.XX PABMG۱۳- ٥۰

Комплект регулируемой средней петли

* PSG1- : PAM+PUMF+PKM+1-PKM2-

* POBM=POBML+PUMF+PKPM

* PABMG=PUMF+PKPM+PABM

00-340-1

19
0

19
0

19
0

 1
55

 
 1

55
 

 1
55

 

French Casement (Double Sash) Systems
Двустворчатьıе системьı 

10013VSBU Shoot Bolt TopV.07.560.03.01

(Short Code)       Product

VSBAV.07.560.04.01

VSB2V.07.560.02.01

Shoot Bolt Bottom

Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10013

10013

10014VLSU Gear Shoot Bolt TopV.07.500.00.01

(Short Code)       Product

VLSAV.07.500.01.01

VLS2V.07.500.02.01

Gear Shoot Bolt Bottom

Gear Shoot Bolt Integrated w�th T�lt Str�ker

10014

10014
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شابلون دوحالته

Tilt & Turn Driling Jigs
 Technical and General Information / Assembly Instructions / Frame and Sash Hinges
 Общая техническая информация / Инструкция по сборке / Петли рамьı и створки

Tilt & Turn Systems  
Поворотно-Откидньıе Системьı

0 -2 0 0 -1 3

Ø٦ (۱۳۰kg)

Ø٦ (۱۳۰kg) Ø۳ (۱۰۰kg)

اطلاعات فنی و عمومی / دستورالعمل مونتاژ / لولا ی فریم باز شو
 Technical and General Information / Assembly Instructions / Frame and Sash Hinges

Tilt & Turn Driling Jigs
شابلون دوحالته

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 5 1 10
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مقاومت بالا در برابر نیروی گشتاور N.M 40 معادل اعمال وزن 40 کیلوگرمی بر روی دستگیره 
افزایش استحکام و ایمنی در کنار درزبندی مناسب پنجره به دلیل طراحی منحصر به فرد اسپانیولیت ها در سایزهای 400 الی 2000 

میلیمتر، و تعداد 4 نقطه درزبندی )پین و بوش کیپر(
کاهش خوردگی و ساییدگی کیپر به دلیل لغزش بوش بر روی کیپر

امکان تنظیم زمستانه، تابستانه پین کیپر
قابلیت تولید با پوشش های ویژه )زیتونی و طلایی( که مقاومت به خوردگی بالاتری از گرید تولید استاندارد دارند )960 ساعت خوردگی 

قرمز معادل 10 برابر بیشتر( جهت استفاده در محیط های با رطوبت بالا
بسته بندی منحصر به فرد که ضامن حفظ کیفیت بالای محصولات ویناک می باشد.

خدمات پس از فروش و گارانتی 10 ساله عملکرد

در اســپانیولیت های وینــاک بــا تأکیــد بــر افزایــش زیبایــی و دوام، حساســیت خاصــی در امــور طراحــی، انتخــاب مــواد و دقــت در 
ــا اطمینــان بخــش دوام محصــول  ــا گذرانــدن ســختگیرانه ترین تســت های اروپ ــکاری مقــاوم و ظریــف کــه ب ســاخت شــده اســت. آب
ــرد  ــته و عملک ــی داش ــایش و خوردگ ــر س ــی در براب ــت بالای ــه مقاوم ــزم ک ــزی در مکانی ــای فل ــتفاده از چرخ دنده ه ــود، اس ــد ب خواه
ــای  ــاب چرخ دنده ه ــری از ق ــن بهره گی ــد و همچنی ــن می کن ــزم تضمی ــر مکانی ــش عم ــا افزای ــراه ب ــپانیولیت ها را هم ــوب اس مطل
زاماکــی و فلــزی کــه ســبب کاهــش صــدا و تولیــد حرکتــی نــرم در عملکــرد مکانیــزم می شــود، گواهــی بــر ایــن مدعــی اســت کــه 

ــا کیفیــت در تمــام ابعــاد لحــاظ شــده اســت. حساســیت های لازم جهــت تولیــد محصولاتــی ب

   اسپانیولیت

Espagnolet te System.. .
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اسپانیولیت )تک حالته( قاب زاماک

280-300
400-600
600-800
800-1000

1000-1200
1200-1400
1400-1600
1600-1800
1800-2000
2000-2200

K A A B C D E F
300
400
600
800

1000
1200
1400
1600
1800
2000

-
-
-
-

132
132
132
132
132
251.5

-
-
-
-
-
-

226.5
343
368
251.5

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2
4
6
8

10
11
12
13
14
16

2
2
2
2
3
3
4
4
4
4

8 2800-600

10 3
1000-800

1200-1000
10 3
10 3

1400-1200
1600-1400

175
275
375
475
575

-
-
-
-

266

600 -
800 -

1000 94
1200 94
1400 266

10 31800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2100-2000

675
775

300
300
300

1600 300
1800 300
2000 300

AKA B C D
106,5
106,5
131,5
166
166

175
275
375
475
575

200
200
200

675
775
875

E F

A

C

F

B E

D

15

ø7

43
53

27
8 2800-600

10 3
1000-800

1200-1000
10 3
10 3

1400-1200
1600-1400

175
275
375
475
575

-
-
-
-

266

600 -
800 -

1000 94
1200 94
1400 266

10 31800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2100-2000

675
775

300
300
300

1600 300
1800 300
2000 300

AKA B C D
106,5
106,5
131,5
166
166

175
275
375
475
575

200
200
200

675
775
875

E F

A

C

F

B E

D

15

ø7

43
53

27

15

Ø7

43
53

63

23
,6

A

C

B E

D

SW4

± 0,8mm

Tu r n  E s p a g n o l e t t e
( Z a m a c  G e a r b o x )

Hardware Technical  Detai ls

Usage Range: Min 310mm - Max 2200mm

Axis: 15 mm

Body Type: w/ironSheet

Security Level: w/Eccentric-Security Pin

جزئیات فنی قطعه

محدوده استفاده
آکس

جنس بدنه: فولاد آلیاژی آبکاری شده
سطح محافظتی: توسط پین و کیپر

GPEP X
Order Details

Amount Kg

1 0 5 9 . 0 2 8 0 . 0 . 1
1 0 6 0 . 0 4 0 0 . 0 . 1
1 0 6 1 . 0 6 0 0 . 0 . 1
1 0 6 2 . 0 8 0 0 . 0 . 1
1 0 6 3 . 1 0 0 0 . 0 . 1
1 0 6 4 . 1 2 0 0 . 0 . 1
1 0 6 5 . 1 4 0 0 . 0 . 1
1 0 6 6 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 0 6 7 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 6 8 . 2 0 0 0 . 0 . 1

1 0 0 0 . 0 2 8 0 . 0 . 1
1 0 0 1 . 0 4 0 0 . 0 . 1
1 0 0 2 . 0 6 0 0 . 0 . 1
1 0 0 3 . 0 8 0 0 . 0 . 1
1 0 0 4 . 1 0 0 0 . 0 . 1
1 0 0 5 . 1 2 0 0 . 0 . 1
1 0 0 6 . 1 4 0 0 . 0 . 1
1 0 0 7 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 0 0 8 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 0 9 . 2 0 0 0 . 0 . 1

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

50
50
50
25
25
25
25
25
10
10

7.800
10.000
13.500

9.000
14.000
13.000
15.500
17.000

8.000
9.000

69 68



280-300
400-600
600-800
800-1000

1000-1200
1200-1400
1400-1600
1600-1800
1800-2000
2000-2200

K A A B C D E F
280
400
600
800

1000
1200
1400
1600
1800
2000

-
-
-
-

132
132
132
132
132
251.5

-
-
-
-
-
-

226.5
343
368
251.5

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

80
132
171
271
371
471
571
671
771
871

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2
4
6
8

10
11
12
13
14
16

2
2
2
2
3
3
4
4
4
4

اسپانیولیت )تک حالته( قاب استیل

A
D

BC
E

KA
.

 2
3.

6 

 1
5 

 43 
 56 

 7 

15

Ø7

43
53

63

23
,6

A

C

B E

D

SW4

± 0,8mm

Tu r n  E s p a g n o l e t t e
( M e t a l  G e a r b o x )

Hardware Technical  Detai ls

Usage Range: Min 310mm - Max 2200mm

Axis: 15 mm

Body Type: w/ironSheet

Security Level: w/Eccentric-Security Pin

جزئیات فنی قطعه

محدوده استفاده
آکس

جنس بدنه: فولاد آلیاژی آبکاری شده
سطح محافظتی: توسط پین و کیپر

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

1 0 1 4 . 0 2 8 0 . 0 . 1
1 0 1 5 . 0 4 0 0 . 0 . 1
1 0 1 6 . 0 6 0 0 . 0 . 1
1 0 1 7 . 0 8 0 0 . 0 . 1
1 0 1 8 . 1 0 0 0 . 0 . 1
1 0 1 9 . 1 2 0 0 . 0 . 1
1 0 2 0 . 1 4 0 0 . 0 . 1
1 0 2 1 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 0 2 2 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 2 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

50
50
50
25
25
25
25
25
10
10

7.800
9.000

13.000
8.500

10.500
13.000
14.500
17.000

8.000
8.500

71 70



2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

871
771
671

871
771
671

16
14
14

4
4
4

اسپانیولیت درب )بازبانه(

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

31
27

35

55

16

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

31
27

35

55

16

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 35 mm

جزئیات فنی قطعه

ارتفاع لنگه درب
جنس بدنه: پلیمر- فولاد آلیاژی آبکاری شده

نحوه عملکرد: توسط دستگیره
آکس دستگیره

آکس قفل

GPEP X
Order Details

Amount Kg
-
-
-

1 0 7 1 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 2 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 0 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.000
10.000

9.000

73 72



2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

871
771
671

871
771
671

16
14
14

4
4
4

اسپانیولیت درب )بدون زبانه(

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

115

w/Cylinder without/Deadbolt (B+/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.185.125

170.160.185.125

10 11.87170.200.185.125
170.180.185.225
170.160.185.225

170.200.185.225

25/85/1600 (B+/D-) 
25/85/1800 (B+/D-) 
25/85/2000 (B+/D-) 

Description Amount Kg
GPEP

without/Cylinder-Deadbolt (B-/D-)

10 9.74
10 10.80170.180.285.125

170.160.285.125

10 11.87170.200.285.125
170.180.285.225
170.160.285.225

170.200.285.225

25/85/1600 (B-/D-)  
25/85/1800 (B-/D-) 
25/85/2000 (B-/D-) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

10 9.74
10 10.80170.180.385.125

170.160.385.125

10 11.87170.200.385.125
170.180.385.225
170.160.385.225

170.200.385.225

25/85/1600 (B+/D+)  
25/85/1800 (B+/D+) 
25/85/2000 (B+/D+) 

with/Cylinder-Deadbolt (B+/D+)

14 4
12 4

2000-2200
1800-2000

12 4

11 3

1600-1800

1800-1600
12 4
12 4

2000-1800
2400-2000

11 3
12 4

1800-1600
2000-1800

292
332
332

806
806
865

806
806

292
332
332

-
308
308

-
308

2000 1000
1800 900
1600 800

1600 300
1800 300
2000 300

1600 300
1800 300

12 42400-2000 8653082000 300

AKA A/2 B C
915.5
815.5
715.5

-
-
-

-
-

915.5
815.5
715.5

624
824
885

624
824

-885

D E

Order Details

Amount
1077.2000.0.1

Kg
10 11.500

1078.1800.0.1 10 10.500
115.021.915.100
115.028.915.100

-
-

1083.1600.0.1 10 9.500115.040.915.100 -

GPEP X

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

27

35

55

11

85

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 35 mm

جزئیات فنی قطعه

ارتفاع لنگه درب
جنس بدنه: پلیمر- فولاد آلیاژی آبکاری شده

نحوه عملکرد: توسط دستگیره
آکس دستگیره

آکس قفل

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 0 7 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 4 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 1 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.000
10.000

9.000

75 74



2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

915.5
815.5
715.5

915.5
815.5
715.5

14
12
12

4
4
4

اسپانیولیت درب )بازبانه(

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

31
27

11

16

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

31
27

11

16

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

31
27

11

16

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 28 mm

جزئیات فنی قطعه

ارتفاع لنگه درب
جنس بدنه: پلیمر- فولاد آلیاژی آبکاری شده

نحوه عملکرد: توسط دستگیره
آکس دستگیره

آکس قفل

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 0 7 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 4 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 1 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.000
10.000

9.000

77 76



2000-2200
1800-2000
1600-1800

K A A A / 2 B C D E
2000
1800
1600

1000
900
800

292
332
332

292
332
332

915.5
815.5
715.5

915.5
815.5
715.5

14
12
12

4
4
4

اسپانیولیت درب )بدون زبانه(

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

27

11

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

27

11

A

KA

B C

ED

A/2

22
6

85

28
45

27

11

Lockable Door
Espa gno l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

KY - Sash Height: 1600 mm - 2400 mm

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

Working Style: Handle Operated

Axis Handle: 85 mm

Lock Axle: 28 mm

جزئیات فنی قطعه

ارتفاع لنگه درب
جنس بدنه: پلیمر- فولاد آلیاژی آبکاری شده

نحوه عملکرد: توسط دستگیره
آکس دستگیره

آکس قفل

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 0 7 7 . 2 0 0 0 . 0 . 1
1 0 7 8 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 0 8 3 . 1 6 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

11.500
10.500

9.500

79 78



1600-1800
1800-2000
2000-2200

K A A B C D E F
1 6 0 0
1 8 0 0
2 0 0 0

1 3 2
1 3 2
2 5 1 . 5

3 4 3
3 6 8
2 5 1 . 5

6 7 1
7 7 1
8 7 1

8 7 1
7 7 1
6 7 1

-
-
-

1 3
1 4
1 6

4
4
4

2اسپانیولیت بالکنی )بکست22( 2  m m  B a c k s e t  Tu r n 
E s p a g n o l e t t e

Hardware Technical  Detai ls

Usage Range: Min 1600 mm - Max 2200 mm

Axis: 22 mm

Body Type: Zamac

Security Level: w/Eccentric-Security Pin

جزئیات فنی قطعه

محدوده استفاده
آکس

جنس بدنه: زاماک
سطح محافظتی: توسط پین و کیپر

GPEP X
Order Details

Amount Kg

-
-
-

1 1 1 2 . 1 6 0 0 . 0 . 1
1 1 1 2 . 1 8 0 0 . 0 . 1
1 1 2 3 . 2 0 0 0 . 0 . 1

-
-
-

10
10
10

8.000
8.500
9.000
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دستگیره پنجره آلومینیومی            دستگیره پنجره پلاستیکی
دستگیره سرویسی                       دستگیره سوئیچی

انطباقات مهندسی طراحی ارگونومی و عملکرد روان و بدون لقی
استفاده از مواد اولیه پلیمری مهندسی شده 

استفاده از افزودنی های میکرونی جهت تشکیل لایه سطحی به منظور سهولت در نظافت
کیفیت بالای پوشش سطحی چهار پهلو فولادی

مقاوم به ضربه خمش و سایش
بسته بندی منحصر به فرد که ضامن حفظ کیفیت بالای محصولات ویناک می باشد.

شکیل و زیبا

در طراحــی و ســاخت دســتگیره حاضــر ســعی شــده اســت تــا بــا ایجــاد قوس هایــی ملایــم و حجمــی حســاب شــده عــلاوه بــر خلــق 
ــده فراهــم  ــرای مصرف کنن ــه ای خوشــایند را ب ــزوده شــود و تجرب ــر قابلیت هــای ارگونومیــک دســتگیره اف ــا ب ظاهــری شــکیل و زیب

آورد.
مضــاف بــر ویژگی هــای هندســی، اســکلت فلــزی محیــط شــده درون دســتگیره بــر مقاومــت آن در برابــر نیروهــای اعمالــی افــزوده 

و تضمین کننــده افزایــش عمــر مصــرف آن خواهــد بــود.

   دستگیره

HANDLE Door & Window...
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31
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6

20

7

4370

36 12 43

دستگیره پنجره آلومینیومی

Aluminum Window Handle

جزئیات فنی قطعه 

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

26

31

12
6

20

7

4370

36 12 43

Plastic Window Handle
دستگیره پنجره پلاستیکی

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Window

GT - Body Type: Aluminium - Plated alloy steel

جزئیات فنی قطعه

محل استفاده: پنجره

جنس بدنه: آلومینیوم - پلیمر - فولاد آلیاژی آبکاری شده

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Window

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

جزئیات فنی قطعه

محل استفاده: پنجره

جنس بدنه: پلیمر - فولاد آلیاژی آبکاری شده

Order Details

Amount Kg

1 0 5 7 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 5 7 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 5 7 . 0 0 0 0 . 0 . 4

50
50
50

8.500
8.500
8.500

2
2
2

Order Details

Amount Kg

1 0 1 4 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 1 4 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 1 4 . 0 0 0 0 . 0 . 4

50
50
50

5.500
5.500
5.500

2
2
2
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دستگیره درب آلومینیومی سوییچی

Aluminum Door  Hand leA l u m i n u m  W C  H a n d l e
دستگیره درب آلومینیومی سرویسی

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Internal Doors

GT - Body Type: Aluminium

Type: With Spring 90 mm

YK- Surface Coating:

       Electrostatic Powder Paint

جزئیات فنی قطعه

محل استفاده: درب های داخلی
جنس بدنه: آلومینیوم

نوع: برگشت با فنر تا 90 درجه
پوشش سطحی: رنگ پودری الکترواستاتیک

Hardware Technical  Detai ls

Usage: Bathroom/ WC Door

GT - Body Type: Aluminium

Type: With Spring 90 mm

YK- Surface Coating:

       Electrostatic Powder Paint

جزئیات فنی قطعه

محل استفاده: درب های سرویس بهداشتی و حمام
جنس بدنه: آلومینیوم

نوع: برگشت با فنر تا 90 درجه
پوشش سطحی: رنگ پودری الکترواستاتیک

Order Details

Amount Kg

1 0 5 9 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 5 9 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 5 9 . 0 0 0 0 . 0 . 4
1 0 7 0 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 7 0 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 7 0 . 0 0 0 0 . 0 . 4

30
30
30
30
30
30

35
35
35
28
28
28

85
85
85
85
85
85

12
12
12
12
12
12

2
2
2
2
2
2

A B

Order Details

Amount Kg

1 0 5 8 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 5 8 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 5 8 . 0 0 0 0 . 0 . 4
1 0 6 9 . 0 0 0 0 . 0 . 2
1 0 6 9 . 0 0 0 0 . 0 . 3
1 0 6 9 . 0 0 0 0 . 0 . 4

30
30
30
30
30
30

35
35
35
28
28
28

90
90
90
90
90
90

12
12
12
12
12
12

2
2
2
2
2
2

A B
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کیفیت بالای پوشش سطحی ورق فولادی و پین
ضخامت بالای پوشش سطحی )حداقل 60 میکرون ضخامت رنگ( )زاماک(

طراحی ویژه محصول به نحوی که محصول در مقابل نیروهای خمشی و فشاری استحکام بالایی دارد )زاماک(
دوام بالای محصـول به دلیل استفاده از بـوش هایی با جنس پلیمر مهنـدسی که منجـر به مقاومت بالا در بـرابـر سایش و خـوردگی 

می شود )زاماک(
سپری نمودن تست استاندارد بین المللی BSIEN1935 )شامل تست های دوام، بیشینه وزن و...(

سپری نمودن تست مقاومت رنگ مطابق استاندارد Cross cut ( ISO2409( )زاماک(
استحکام بالای مجموعه به دلیل استفاده از فولاد آلیاژی ضخامت 1/5 میلیمتر )هیبریدی(

استفاده از افزودنی های میکرونی جهت تشکیل لایه سطحی به منظور سهولت در نظافت )هیبریدی(
گارانتی 10 ساله عملکرد

ــه  ــی ب ــه کــردن ریب های ــا اضاف ــرو ب ــا مقاومــت قطعــات در محل هــای تحــت نی ــلاش شــده اســت ت ــن محصــول ت در طراحــی ای
میــزان قابــل توجهــی افزایــش یابــد و جهــت ســهولت بیشــتر در نصــب لــولا روی درب یــا پنجــره قرارهایــی بــه قســمت نــری اضافــه 

ــد. ــوب آســان تر می نمای ــت مطل ــولا را در موقعی ــری ل ــه قرارگی شــده اســت ک
نکتــه دیگــر قابــل توجــه در ایــن محصــول کیفیــت رنــگ قطعــات اســت کــه بــر پایــه مطالعــات و آزمون هــای متعــدد و بهره گیــری 
ــایش و  ــعه UV، س ــر اش ــاوم در براب ــا پوشــش مق ــی ب ــه محصول ــتیابی ب ــه نتیجــه آن دس ــی مجــرب حاصــل شــده اســت ک از تیم

ــا برندهــای مطــرح اروپایــی را نویــد می دهــد. خراشــیدگی شــده اســت کــه قابلیــت رقابــت ب

   لـولا 

Hinge Door & Window.. .
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لولا  زاماک )ناخن دار و بدون ناخن(
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Zamac Hinges 75/100mm
(With /  Without  Nai l )

Hardware Technical  Detai ls

TK.kgmax - Carrying Capacity: max. 90 kg

GT - Body Type: Zamac Gearbox

YK - Surface Coating:

        Electrostatic Powder Paint

جزئیات فنی قطعه

ظرفیت تحمل: حداکثر 90 کیلوگرم
جنس بدنه: زاماک

پوشش سطحی: رنگ پودری الکترواستاتیک

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Order Details

Amount Kg

130 .075 .001 .000
130 .090 .001 .000
130 .100 .001 .000

200
150
150

16.81
-
-

75 mm Window Hinge
90 mm Window Hinge

100 mm Window Hinge

91 90



لولا90 هیبریدی لبه دار و بدون لبه
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Hybr id (Meta l  &  P las t i c )
H inges  90mm

Order Details

Amount Kg
1 0 8 4 . 0 0 9 0 . 0 . 2 150 14.65090 mm Window Hinge

Ral 9016

Ral 8003

Ral 8017

Ral 8019

Ral 8022

Ral 9006

Hardware Technical  Detai ls

TK.kgmax - Carrying Capacity: max. 90 kg

GT - Body Type: Polymer - Plated alloy steel

YK - Surface Coating:

        Electrostatic Powder Paint

جزئیات فنی قطعه

ظرفیت تحمل: حداکثر 90 کیلوگرم
جنس بدنه:

پلیمر - فولاد آلیاژی آبکاری شده
پوشش سطحی: رنگ پودری الکترواستاتیک
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   قفل سرویس 
مقاومت بالا در برابر نیروی گشتاورN.m.40 معادل اعمال 40 کیلوگرمی بر روی دستگیره 

طراحی منحصر به فرد که از طریق کاهش ریسک خروج تسمه از رابط قفل باعث افزایش دوام و استحکام محصول می گردد.
استحکام بالای اتصالات مجموعه قفل که منجر به مقاومت بالای محصول در برابر ضربه و نیروهای جانبی می گردد.

طراحی ویژه جهت سهولت تغییر جهت زبانه قفل اسپانیولیت درب
استفاده از زبانه دارای پوشش سطحی به منظور افزایش طول عمر محصول در کنار زیبایی ظاهری 

طراحی خاص که منجر به عملکرد روان و نرم مکانیزم قفل می گردد.
بسته بندی منحصر به فرد که ضامن حفظ کیفیت بالای محصولات ویناک می باشد.

خدمات پس از فروش و گارانتی 10 ساله عملکرد

M o r t i s e  D o o r  L o c k
(WC Door Lock)
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قفل سوئیچی

Mortise Door Lock Switch
قفل سرویس

M o r t i s e  D o o r  L o c k
(WC Door Lock)

Order Details

Amount Kg
1 0 7 9 . 3 5 9 0 . 0 . 1 4 0 142

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg
1 0 8 0 . 3 5 9 0 . 0 . 1 4 0 142

Order Details

Amount Kg
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Adjustable Lock Striker
(Long)

   مقابلی قفل
سهولت مونتاژ 

کیفیت عالی پوشش سطحی
بسته بندی منحصر به فرد که ضامن حفظ کیفیت بالای محصولات ویناک می باشد.

خدمات پس از فروش

مقابلی قفل سوئیچی

Adjustable Lock Striker
(Short)

مقابلی قفل سرویسی

Adjustable Lock  Striker

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg
1 0 5 4 . 0 0 0 0 . 0 . 1 200 12.300114 x 24 x 8

Dimension

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg
1 0 5 5 . 0 0 0 0 . 0 . 1 100 9.400208 x 24 x 8

Dimension
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   اتصال مولیون 
استحکـــام بالا به دلیـــل استفـاده از فـولاد آلیـاژی با ضخـامـت 2/5 میـلیمتـر 

)کیفیت بالا و یکنواختی پوشش سطحی(
یکنواختی فرم محل نشت پیچ ها به منظور جلوگیری از آسیب رسانی به شیشه 

طراحی منحصر به فرد به منظور جلوگیری از تداخل پیچ های مونتاژ
طراحی ویـژه جهت افـزایش سطح تماس با پروفیـل )پایه های بلند(

انطباق کامل با پروفیل )90 درجه(
طـــراحی ویـژه جهـت عـدم آسیـب دیـدگی گسکـت
تعبیه سوراخ جهت مونتاژ پیچ نگهدارنده ستون میانی

A

73.5

19
.4

36

30

Mاتصال مولیون u l l i o n  C o n n e c t o r

300
300
300
300
300
300
300

15
15
15
15
15
15
15

Order Details

Amount Kg

Order Details

Amount Kg

1 0 4 1 . 0 0 3 0 . 0 . 1
1 0 4 2 . 0 0 3 1 . 0 . 1
1 0 4 3 . 0 0 3 2 . 0 . 1
1 0 4 4 . 0 0 3 4 . 0 . 1
1 0 4 5 . 0 0 3 5 . 0 . 1
1 0 4 6 . 0 0 3 6 . 0 . 1
1 0 4 7 . 0 0 3 8 . 0 . 1

30
31
32
34
35
36
38

1
1
1
1
1
1
1

A کد پوشش / رنگ
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کیفیت عالی پوشش سطحی
بسته بندی منحصر به فرد که ضامن حفظ 

کیفیت بالای محصولات ویناک می باشد.
خدمات پس از فروش

E s p a g n o l e t t e  S t r i k e r
 کیپر اسپانیولیت تک سوراخ

G l a s s  F i l l e r
زیر شیشه ای

Order Details

Amount Kg
1 0 4 8 . 0 0 1 3 . 0 . 1
1 0 5 1 . 0 0 0 9 . 0 . 1

1000
1000

1 3
9

1
1

18
16

Order Details

Amount Kg
کد پوشش / رنگ

Order Details

Amount Kg
1 0 5 2 . 0 0 0 3 . 0 . 4
1 0 5 3 . 0 0 0 5 . 0 . 4

1000
1000

1
1

3.300
4.600

Order Details

Amount Kg
کد پوشش / رنگ

3
5

A
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چفت پلاستیکی پنجره کلنگی
Plastic Adjustable Window CatchTilt Opening Scissors

بازویی کلنگی

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 5 4 4 600

Order Details Order Details

2 0 2 2 0 0 0 5 3
2 0 2 2 0 0 0 5 4

4
4

400
300

105 104



NOTE



Catalog 2022-2023

Ca
ta

log
 2

02
2-

20
23

Door & Window Accessory

 Des ign & Manufactur ing of
 Door  & Window Accessory
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w w w. w i n a c. co
info@winac.coTehran O�ce: No. 2, Fifth alley, North Shahin Blvd. (Kabiri Tameh), Jannat abad Markazi, 

Tehran, Iran

Factory: 8th st., Main Square, Imam Khomeini Blvd., Caspian Ind. Zone, Qazvin 
3445181485 Iran                                                                          TeleFax: +9821 45748

دفتر تهران: جنت آباد مرکزی، بلوار شاهین شمالی )کبیری طامه(، نبش کوچه پنجم، پلاک 2، واحد 2
کارخانه: اتوبان تهران- قزوین، شهرک صنعتی کاسپین، بلوار امام خمینی، میدان اصلی، خیابان هشتم
کدپستـــی: 81485-34451                                                          تلفکــس: 45748 021

www.winac.co info@winac.co
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